
別記様式第２－１０ 

製 品 等 の 説 明 書 
（ 防 護 用 ネ ッ ト ） 

 

防

炎

加

工 

防炎加工の有無  有 

防 炎 薬 剤 名 

毒性審査コード 

 防炎薬剤 ×××× 

 2B-6 

防炎薬剤付着量  10 ％ 

そ の 他 

 

注 材料等に製品番号が付与されている場合は、防炎薬剤付着量を省略することができる。 

防炎製品の種類  防護用ネット 

商品名又は銘柄  防炎 3000 

 

区 分 素 材 ･混 用 率 組 織 繊 度 
網目の 

寸 法 

質 量 

(g/㎡) 

材 料 等 

毒性審査 

コ ー ド 
製品番号 
(試験結果通知書番号) 

網 地 
 ポリエチレン 100％ 

[防炎加工] 
無結節編 400T/60 30mm 

開き目 

 

230 

 

 

閉じ目 

 

1,500 

1A-35 

2B-6 
--- 

表 面 加 工 

  

 

 

防炎加工方法、その他特記事項を記入する。 

編地の場合は、開き目のときと閉じ目のときの 

質量を記入する。 

後加工の場合及び表面コーティング等の材料に

防炎薬剤を混入する方法による場合に記入する。 

「防炎製品毒性審査基準」 別表 1～5 に記載の素材、防炎薬剤等から 

該当する毒性審査コードを記入する。 

表中に記載が無いものを使用する場合は、毒性審査の申請をする。 


